UZIVATELSKY
MANUAL K BATERII

BATTERY ENGINEERING

Doporucené dobijeni, vyrovnavani a postupy preventivni
udrzby baterii Rolls.




MANUAL

Spoleénost Rolls Battery vyrabi olovéné kyselinové baterie s hlubokym
cyklem od roku 1935. Ziskané zkuSenosti ndm pomohly pii dosazeni
bezkonkurenéni povésti, a spolecné se specifickymi opatfenimi i k ziskani
maximalniho vykonu a zZivotnosti naSich vyrobkd. Tento manual uvadi
doporucené nastaveni, nabijeni, vyrovnavani a postupy preventivni udrzby
nezbytné k maximalnimu prodlouzeni Zivotnosti Vasich baterii Rolls.

POTREBNE VYBAVENI

* Bryle, gumové rukavice a gumova pracovni obuv
* Destilovana voda

* Jedla soda, kalcinovana soda

* Voltmetr, ampérmetr

» Hydrometr, refraktometr

* Nabijecka baterii

POSTUP BEZPECNE MANIPULACE

Pro ptfedchazeni zranénim, vzdy noste obleCeni odolné vici kyselinam,
rukavice z PVC, bryle a gumovou pracovni obuv. Zaplavené baterie musi
byt vzdy v kolmé pozici vrchni ¢asti nahoru. Vzdy méjte pfi ruce dostatek
vody a jedlé sody pro piipad rozliti kyseliny béhem piepravy.

KONTROLA

Pti prevzeti dodavky s Vasimi bateriemi, je dulezité peclivé zkontrolovat
kazdou paletu, baterii a baleni. Pfed podepsanim akceptace dodavky,
sejméte smrstovaci folii z palety a kazdou baterii zkontrolujte, zda neni
poskozeni (tj. Zda na ni nejsou praskliny, promackliny, diry, deformace,
uniky kyseliny nebo dalsi viditelné abnormality).

Pokud baterie vypadaji, Ze byly jakkoli poskozeny, zasilku nepi‘ebirejte.
Ovéite, Ze jsou pfipojovaci svorky zabezpeceny a jsou Cisté. Pokud je
baterie $pinava, nebo pokud na obal vyteklo byt jen malé¢ mnoZzstvi

kyseliny kvili nedotazenému bodaku, podivejte se do navodu na cisténi

v tomto manualu, abyste provedli nezbytnou neutralizaci a vyc¢isténi.

Mokré palety nebo zndmky tniku kyseliny na bateriich nebo okolo nich,
mohou naznacovat poSkozeni pii piepraveé, nebo nedostatecné utésnény

obal baterii. Proved'te zkousku napéti, abyste si ovetili polaritu baterie a
zkontrolovali, zda je oznaceni svorek piesné.

V pripadé podezieni na anik ¢&i poskozeni, zasilku neprebirejte.
Obrat'te se na Vaseho maloobchodnika s bateriemi nebo na spolecnost
Rolls Battery, abyste ur¢ili, zda baterie vyzaduji vyménu.
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Zasilky s bateriemi, u kterych vite, Ze jsou poskozeny, ale byly
prijaty, nebudou vymény podle podminek zaruky poskytované
vyrobcem Rolls Battery.

RYCHLY KONTROLNi SEZNAM

ZASLANI/PREVZETI (MUSITE ZKONTROLOVAT PRED UVOLNENIM RIDICE!)
* Jsou pfiloZzeny vSechny ¢asti

+ Z4dné tniky kyseliny

* Bez viditelného poskozeni baterie

* Oveite hladiny elektrolyti

INSTALACE

* Je nutné pouzivat ochranné prostredky
* Veskeré elektrické soucasti je nutné vypnout
* Musi byt nachystan material pro uklid rozlité kyseliny

PRVNI NABITI
» Ové¢ite hladiny elektrolytt (v ptipadé potieby ptidejte destilovanou vodu)

* Zméite mérnou tihu
* Nastavte limity napéti/proudu pro nabijeni baterie

OBECNE

* Bezpecnost na prvnim misté!
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INSTALACE

Baterie Rolls s hlubokym cyklem jsou vyrabény pro pouZiti u $iroké
fady aplikaci. Bez ohledu na pouziti je dulezité, aby byla baterie
nainstalovana bezpecnym zplisobem, bez znecist'ujicich latek, a aby
méla vSechna ptipojeni spravny kontakt se svorkami. Nadmérné
vysoké nebo nizké teploty povedou ke snizeni celkové Zivotnosti
Vasich baterii.

Zaplavené baterie musi byt nainstalovany v mistnosti s kontrolovanou
teplotou nebo v uzavieném prostoru, ktery baterie ochrani pted
zmrznutim ¢i piehfatim. Baterie nesmi byt nikdy instalovany ve zcela
uzaviené skiini. Ventil regulujici kryt baterie musi byt minimalné
pasivné odvétravan, zatimco kryt zaplavenych modeld bude aktivné
odvétravan jak pozitivnim, tak negativnim proudénim instalovanym k
odstranéni a vyméné vodikového plynu vytvareného béhem nabijeni
(jelikoz napéti ¢lanku dosahuje hodnoty 2,25 VPC nebo vyssi).
Koncentrace vodiku piesahujici 2 - 4 % je vybusna. Je nutné vynalozit
veskeré usili k zabranéni hromadéni vodiku. U vSech modeld baterii
Rolls je doporuceno, aby byly baterie od sebe vzdaleny 2,5 - 7,5 cm (1 -
3%), aby tak byla umoznéna snadna udrzba a fadné proudéni vzduchu a
chlazeni.

ORIENTACE BATERIE

Zaplavené olovéné kyselinové baterie musi byt vzdy v kolmé pozici
vrchni ¢asti nahoru. Pfi naklonu vice nez 20 stupin mize dojit k
vyliti elektrolytu z baterie.

VELIKOST KABELU

Kabely musi byt pfiméfené intenzité elektrického proudu Vaseho systému.
Kabelaz k baterii je nutné vybrat tak, aby umoznovala maximalni propad
napéti 2 % nebo méné napfi¢ celou délkou kabelu. Propojovaci kabely
(mezi bateriemi navzajem) musi mit stejny prameér a mezi zapojenimi musi
byt stejné dlouhé.
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VAROVANI

Uvolnéné nebo prilis utazené kontakty mohou zplisobit vysoky odpor.
Vysledkem je nechtény pokles napéti, stejné jako nadmérné zahtivani
svorek, zptsobujici taveni svorek nebo dokonce jejich vzplanuti. Pro
omezeni moznosti poskozeni nebo pozaru, pouzivejte momentovy kli¢ k
prislusnému sefizeni kontaktii svorek béhem Vasi pravidelné provadéné
udrzby.

Pouzivani infracervenych (IR) teplotnich senzort mtze pfispét k uréeni
$patnych kontaktil, pfi testovani pod zatizenim nebo béhem nabijeni.

Kontakty, u kterych doslo k piehrati a/nebo zptisobily problémy, budou
Casto pritaveny ke svorce. Vizualni kontrola nemusi vzdy odhalit Spatné
kontakty. Doporucujeme, abyste kontakty svorek pravidelné odpojovali,
vycistili a znovu dotahly, v ramci pravidelné tdrzby.

ZAPLAVENE OLOVENE KYSELINOVE SVORKY

Kontakty svorek musi byt dotazeny na 25 ft/Ibs nebo 33 Nm u vSech
zaplavenych modeli FS tad 4000, 4500 a 5000.

PARALELNI/SERIOVE ZAPOJENI

Aplikace ¢asto vyzaduji vétsi napéti nebo vétsi ampérovou kapacitu
nez je kapacita jedné baterie. Zapojenim vice baterii v fadg, s
paralelnim nebo sériovym paralelnim nastavenim, budete podle
potteby schopni zvysit vystupni napéti nebo intenzitu elektrického
proudu fady baterii.

Pro zvyseni napéti budou baterie zapojeny sériové. Kapacita bateriové
fady zustane stejna jako zvySené napéti. Pro zvySeni dostupného mnozstvi
proudu a kapacity, budou baterie zapojeny paralelné. V této situaci

je nejlepsi pouzivat nizsi napéti, ¢lanky s vyssi kapacitou pro snizeni
mnozstvi paralelnich fetézca.

Pro zvySeni napéti, zapojte baterie sériové, jak je ukazano na obrazku 1.

OBRAZEK 1:
Zvyseni napéti
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Pro zvyseni kapacity a napéti, zapojte baterie paralelni série, jak
je ukdzano na obrazku 2.

PRIKLAD:

Napéti baterie = 6 V pro OBRAZEK 2:
kazdou baterii Kapacita = Zvyseni

400 AH na kazdy systém napéti/kapacity

Napéti =12 V
Kapacita systému = 800 AH

PRIKLAD:
Dvacet Ctyti (24) 2 Voltové modelt pti 2430 AH kazdy = 2430 AH pti 48
Voltech

OBAZEK 3:
Retézec samostatné série
“ Nejlepsi moznost”

PRIKLAD:

Dva (2) fetézce osmi (8) 6 Voltovych 428 AH kazda =2 x 428 AH pti 48
Voltech =856 AH pii 48 V

OBRAZEK 4:
Dva paralelni fetézce.
Sériové/paralelni

PRIKLAD:
Tti (3) fetézce Ctyt (4) baterii pfi 357 AH kazda =3 x 357 AH pfi 48 Voltech =
1071 AH pfi 48 Voltech

OBRAZEK 5:
Tti paralelni
fetézce.
Sériové/paralelni

POZNAMKA: Nedoporudujeme vice neZ tfi (3) sériové fetézce. Vicenasobné
paralelni zapojeni ¢asto vytvaii nerovnomérny odpor mezi fetézci, zptisobujici
nerovnovahu proudu pii nabijeni a vybijeni, Gstici v mozné poskozeni ¢lanku nebo
predcasnému selhani.
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ZAPLAVENE
OLOVENE
KYSELINOVE

BATERIE
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KONTROLA A PRVNI DOBITi ZAPLAVENYCH
OLOVENYCH KYSELINOVYCH BATERII

VAROVANi

« PRI MANIPULACI SE ZAPLAVENYMI BATERIEMI A
ELEKTROLYTEM VZDY NOSTE VHODNE OSOBNI
OCHRANNE PROSTREDKY (BRYLE, RUKAVICE, ODEV).

« ZAPLAVENE BATERIE MUSI BYT ZCELA NABITY
NEZ BUDOU DODANY KONCOVEMU UZIVATELI.

« POKUD NEDOSTANETE POKYN OD TEQHNICKE PODPORY
SPOLECNOSTI ROLLS, NIKDY NEPRIDAVEJTE DO BATERI{
KYSELINU. POUZIVEJTE POUZE DESTILOVANOU VODU.

« NEDODRZENI TECHTO POKYNU MUZE VEST
K SELHANI A ZNEPLATNENI ZARUKY.

Baterii neni mozné zcela dobit pii pfevzeti. Prvotni nabiti uvede baterii
do provozniho stavu. Pfed nabitim zkontrolujte, zda neni baterie fyzicky
poskozena, zkontrolujte polaritu a hladinu elektrolytu v kazdém ¢lanku.
Presvédcte se, ze elektrolyt (tekutina) zcela zakryva desku. Je normalni,
ze jsou hladiny elektrolytu nizsi, protoze je obal baterie lehce uvolnén
(vypoulen) po plnéni. Pokud jsou desky nechranéné, prilijte
destilovanou vodu, aby bylo vse zaplavené. Je dulezité clanky
nepiepliovat, protoze hladina elektrolytu se béhem procesu nabijeni
zvys$i. Nabijeci napéti jsou vyznacena v tabulce 2 (a) a 2 (b) Parametry
dobijeni zaplavenych baterii.

PRVNI KONTROLA A DOBITI

1. Zkontrolujte baterii, zda neni po§kozena. Dulezité: pred zahajenim
prace si prectéte vSechny vystrazné $titky na baterii.

2. Mokré baterie jsou pln¢ dobity a odzkouseny pied ptepravou, nicméné
baterie se samy vybijeji, kdyZ nejsou béhem ptepravy a skladovani
pouzivany. Prvotni nabiti uvede baterii do provozniho stavu. Pfed
timto nabijenim, je nutné zkontrolovat hladiny elektrolytd, a ujistit se,
ze jsou v kazdém clanku zakryty desky. Pokud je to zapotiebi, pfilijte
destilovanou vodu, aby byly desky zaplaveny. Je dilezité
nepiepliovat, protoze hladina se béhem procesu nabijeni zvysi.

3. Zkontrolujte spravnost polarity. Pfilozeni pozitivniho a negativniho
voltmetru z olova k pozitivni a negativni svorce baterie by mélo dat
odecet pozitivniho napéti. Pokud je odecet negativni, existuje opa¢na
polarita, a v takovém piipad¢ se musite obratit na Vaseho dealera
nebo technickou podporu spolecnosti Rolls Battery.
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4. Umistéte baterie do nabijecky. Podivejte se prosim do tabulky 2(a) a 2(b)
Parametry nabijeni zaplavenych baterii pro pozadované nastaveni nabijeni.
Nenechejte teplotu clanku presahnout 52 °C (125 °F). Pokud bude teplota
nadmérna nebo zacnou ¢lanky intenzivng uvoliiovat plyn, snizte hodnotu
nabijeni. Pokracujte v nabijeni, dokud vSechny ¢lanky nedosahnou mémé tihy
napInéné kyseliny. Viechny mérné tihy ¢lank budou stejné (1,260 - 1,280).

NABIJENi ZAPLAVENE OLOVENE KYSELINOVE
BATERIE

VICEFAZOVE NABIJENI

Vv wew

Nejbéznéjsim typem nabijeni v soucasnosti je tfifazové nabijeni plus
pravidelné vyrovnavani. S Vasim vyrobcem nabijecky si ovéite
konkrétni pokyny pro programovani.

OBJEMOVE NABIJENI

Prvni faze nabijeni je objemové nabijeni. To znamena, Ze je dosazeno
maximalniho mnozstvi proudu proudiciho do bateriové fady pod
pozadovanym napétim. Doporuceny proud pro nabijeni je 10 - 20 %
kapacity AH bateriové fady, zalozené na hodnot¢ 20 hod AH (C20).
Vyssi hladiny proudu mohou zpisobit piehrati bateriové fady. Je mozné
pouzit nizsi proud; nicméné to povede k prodlouzeni doby nabijeni a
zvyseni mozného vytvareni sulfatu.

Prednastavené hodnoty pro objemové nabijeni jsou stanoveny v
tabulce 2(a) a 2(b) Parametri nabijeni zaplavenych baterii.

ABSORPCNI NABIJENI

Nejdulezitéjsi ¢ast nabijeciho cyklu je absorpéni nabijeni. Objemové
nabijeni typicky znovu nabijet fadu baterii na ptiblizné 80 % stavu nabiti,
absorp¢ni nabijeni poté dokonéi dobijeci cyklus. Vétsina tfifazovych
nabijecek zahrnuje nastaveni absorpéni doby, coZ uzivateli umoziuje
programovat délku doby potfebné k dosazeni stavu plného nabiti. Pro
nastaveni absorp¢ni doby, je zapotiebi jednoduchy vypocet. Pomoci
hodnoceni 20 hod AH fady baterii (C20) a vystupu nabijecky, je mozné
urcit dobu potiebnou k plnému nabiti fady baterii.

Jak bylo uvedeno vyse, objemové nabijeni dosdhne priblizné 80 % stavu
nabiti rady. Zbyvajicich 20 % pro nabiti je ikolem ¢asu a proudu. Nabjecka
bude udrzovat hladinu proudu, dokud nebude dosazena piednastavend
hodnota objemového nabijen.

Nabijecka se nasledné prepne na naprogramované absorpéni napéti a casovac.
Kdyz se nabijeni baterie bliz ke konci, interni odpor v baterii naristd a nabjeci
proud zacne klesat. Predpokladd se, Ze behem doby absorpéniho nabijeni, bude k
dispozici 50 % Vaseho maximdlniho nabijeciho proudu (to je zahruto ve
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vyvazovani). 0,42 = (20 %/50 %) + 5 %. 5 % je pridano navic kviili ztratam.

DOBA ABSORPCNIHO NABIJENI

Kde: T=0,42xC/l

T = DOBA ABSORPCNIHO NABIJENI

C =20 hod IMENOVITE KAPACITY (celé bateriova fada)

I = Nabijeci proud (Amp) (doporuceno 10 az 20 % hodnoty vybiti C20)

0,42 = (20 %/50 %) + 5 % (5 % je pridano navic kvili ztratam)
PRIKLAD:

2 tetézce 6 Voltovych modeld 6 CS 25P

Hodnota 20 hod AH = 820 AH x (2 fetézce) = 1640 AH

I1=10 % z 1640 AH = 164 Amp Pokud je vystup nabijecky 120 Amp
max., 120 je pouzito T = 0,42 x 1640/164 = 4,2 hod NEBO T= 0,42 x
1640/120 = 5,75 hod

PLOVOUCI NABIJENI

KdyZ je absorpéni nabijeni dokonceno, baterie vyZaduje urcité mnozstvi
napéti k udrzeni plného napéti, kdyz neni baterie pod zatizenim. Toto
plovouci napéti udrzuje fadu baterii ve stale plném stavu nabiti. Pro
prodlouzeni zivotnosti baterie, by mélo byt nastaveni plovouciho napéti
na piivodu elektiiny nastaveno na napéti uvedené v tabulce 2(a) a 2(b)
Parametry nabijeni zaplavenych baterii. Vyssi nebo nizsi nastaveni
napéti mtize vést ke zbyte¢né nadmérnému nabiti nebo ukladani sulfatu.

AMPERY KONCOVEHO NAPETI NEBO AMPERY ZPETNEHO PROUDU

Jakmile se baterie priblizi své plné kapacité, nabijeci proud poklesne.
Ampéry koncového napéti nebo ampéry zpétného proudu obecné odkazuji
na nejnizsi mnozstvi proudu (Amp) proudicim z nabijecky, kdyz baterie
dosahly plné kapacity a dale se nenabijeji. Nekteré nabijecky zméfi
skute¢ny vystupni proud. Pokud nabijeci proud poklesne na prednastavené
hodnoty ampéra koncového napéti nebo zpétného proudu, spusti se
vypnuti nabijecky. Toto nastaveni je typicky 2 - 3 % z 20 hod AH hodnoty
(C20) tady baterii. Spole¢nost Rolls doporucuje nastavit tuto hodnotu na 2
% pii novych instalacich.

VAROVANI: Toto nastaveni kombinované se sulfatovou baterii miize mast
nabijecku a zpisobit resetovani nabijeni pred skute¢nym dosazenim 100 %
(SOC) stavu nabiti.

ODPOJENI NiZKEHO NAPETI (LVD NEBO LVCO)
Mnoho nabijecich systémil nabizi moznost programovat odpojeni pii

nizkém napéti (LVD) nebo vypnuti pii nizkém napéti (LVCO), které
spousti nahradni zdroj energie (¢asto generator) a zahajeni nabijeni fady
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baterii. Kdyz je dosazeno naprogramovaného nastaveni nizkého napéti,
systém spusti nabijeci zdroj, ktery nasledné ochrani fadu baterii pted
prilisSnym nabitim. Pfednastaveno mtize byt vyrobcem nabijecky na 1,75
Voltd na ¢lanek (VPC). Vzdy ovéite prednastavené nastaveni, a podle
potteby jej upravte.

Nastaveni odpojeni pii nizkém napéti je osobni preferenci. Baterie s
hlubokym cyklem jsou uréeny pro nabijeni nepiesahujici 50 %. Moznost
fady baterii vybit se na niz§i napéti se bude béhem celé Zivotnosti
snizovat. Nebo jinak, vys$$i pfednastavena hodnota mize vést k CastéjSimu
pouzivani nabijecich zdroje (napf. generatoru), kdy vybiti dosahne
vypnuti pfi nizkém napéti.

K prodlouZeni zivotnosti baterie doporucuje spole¢nost Rolls nastavit
odpojeni pii nizkém napéti (LVD) mezi 1,85 Volty na ¢lanek (VPC) az
1,95 Voltt na ¢lanek (VPC). Toto Ize upravit nahoru nebo dold, v
zavislosti na tom, jak Casto si pfejete provozovat nabijeci zdroj
(generator nebo alternativni energii), pokud napéti fady baterii dosahne
na programované prednastavené hodnoty.

VAROVANTI: Odpojeni pti nizkém napéti pouze vypne Serpani z
invertoru/nabije¢ky. Neodpoji vesSkerou zatéz od fady baterii. Prodlouzené
zapojeni muze piipadné vést k ptiliSnému nabiti baterie a jejimu selhani.

DALSI REZIMY NABIJENI

Mnoho vyrobci invertorti a ovladaci nabijeCky navrhuji a zahrnuji dalsi
provozni rezimy, aby tak své vyrobky vylepsili. Doporucujeme, abyste se
obratili na svého vyrobce, abyste 1épe pochopili, jak funguji, a mohli
spravné naprogramovat parametry nabijeni doporucené spolecnosti Rolls.
Viz tabulku 2(a) a 2(b) Parametry pro nabijeni zaplavenych baterii.






PARAMETRY NABIJENi ZAPLAVENYCH BATERIi

obnova PSO
Gl £ ACEETIE 263V 255V 253V 250V 248V 241V
CHARGE YOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 238V 230V 228V 225V 223V 216V
2.60-2.65V
(0 £ A 21 1575V 1530V 1515V 15.00V 1485 V 1445 V
CHARGE YOLTAGE '
FLOAT VOLTAGE 1425V 1380 v 1365V 1350 V 1335V 1295V
156159V
(CAL &8 AR 2] 3150V 3060V 3030V 30.00 V 270V 2890V
CHARGE YOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 2850V 2760V 2730V 27.00V 270V 2750V
312-318V
(L 0% £ A OGN 213 63.00V 6120V 60.60 V. 60.00 V 5940V 57.80V
CHARGE VOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 57.00V 5550V 5460V 340V 500 v
54,00V
624-636V

TABULKA 2 (a): Parametry nabijeni zaplavenych baterii - pravidelny
cyklus/obnoveni PSOC

alo e
(ALY &) AL 258V 250V 248V 245V 243V 240V
CHARGE VOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 238V 230V 228V 225V 223V 220V
2.60-2.65V
BULK & ABSORPTION 1545V 1500V 1485V 1470 V 1455V 1440V
CHARGE YOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 1425V 1380V 13.65V 13.50 V. 1335V 1320V
15.6- 159V
BULK & ABSORPTION 3090V 3000V 2970V 2940 V 2.0V 2880V
CHARGE VOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 2850V 2760V 2730V 27.00 V 2670V 2640V
31.2-31.8V
(ALY £ AR ] 6180V 6000V 5940V 58.80 V 5820V 57.60V
CHARGE VOLTAGE
FLOAT VOLTAGE 57.00V 5520V 5460V 5340 5280V
624-636V

TABULKA 2 (b): Parametry nabijeni zaplavenych baterii - nepravidelny
cyklus/zalozni systém

POZNAMKA: Pouzijte zvyraznéné hodnoty pii dodani nabijeciho
zafizeni s kompenzaci teploty pfi 5 mv/°C/¢lanek.




Teplotni senzory by mély byt pfimontovany pfimo na boc¢ni stranu obalu
¢lanku pod hladinou elektrolytu, aby mohly ur¢ovat presnou teplotu
¢lanku. U modeld se dvéma nadrzemi, sejméte kryt a namontujte senzor
pfimo na ¢lanek. Viz obrazek 7. Pii pouzivani nabijecky, ktera ma
schopnost kompenzace teploty, je nutné sledovat nastaveni napéti a
upravovat je na zakladé skute¢né teploty ¢lanku.

VYROVNAVANI{ TEPLOTY A INSTALACE SENZORU

Pro dalsi udaje a z diivodu bezpecnosti, pouziva mnoho systéma teplotni
senzory namontované na baterii, aby bylo mozné méfit teplotu ¢lanku a
nasledné upravit nabijeci napéti. Sonda by méla byt nainstalovana na
bocni strané jedné baterie nebo ¢lanku umisténych ve stfedu fady. Pokud
obsahuje nabijeci zafizeni, musi byt teplotni senzor vhodné namontovan a
zapojen, aby se zajistilo prislusné nabijeci napéti. Nepouziti dodaného
senzoru muze zpusobit poskozeni z dtivodu pfilisSného/nedostateéného
nabiti, které nebude pokryto zarukou vyrobce Rolls Battery. V ramci
bezpecnostnich opatfeni, miZe tento senzor spoustét naprogramované
bezpecnostni vypnuti nabijeni, aby provozni teplota fady baterii
nepiesahla 52 °C (125 °F).

Teplotni senzor nesmi byt namontovan na svorky baterie nebo
na vrchni ¢ast pouzdra baterie.

Modely rady 4000, 4500, AGM a GEL — teplotni senzor by mél byt
namontovan na bo¢ni stran¢ obalu baterie ve stfedu fady. K zajisténi
spravného odectu teploty clanku, musi byt senzor namontovan pod
hladinou kapaliny u zaplavenych modeld. (v poloving bo¢ni strany
a/nebo 4 - 5° od horni ¢asti obalu je obecné dostateéné) U modeli AGM
a GEL, by mél byt senzor namontovan v poloving boc¢ni strany obalu
baterie.

Rada 5000 — Pokud ma4 baterie modularni konstrukei se dvéma nadobami,
kryt obalu je nutné sejmout, aby bylo mozné senzor namontovat pfimo na
boéni stranu vnitfniho ¢lanku. Abyste mohli kryt sejmout, musite nejprve
odpojit kontakty svorek. Vétsina krytli je zacvakavacich nebo ma malé
plastové koliky okolo hran, které 1ze snadno sejmout pomoci Sroubovaku.
Spust’te propojovaci kabel mezi obalem a krytem, bud’te opatrni, abyste
nepriestipli drat. VSimnéte si cerného silikonu, ktery je pouzity kolem kazdé
svorky. Ten je mozné odstranit a nahradit béznym automobilovym

silikonem po opétoyném nasazeni krytu.

OBRAZEK 7:
Teplotni
senzor




Rada 5000 - Sejméte kryt pouzdra. Namontujte senzor na boéni stranu
vnitiniho ¢lanku pod hladinou kapaliny. Sejméte kryt a svorky opét
zapecet'te silikonem.

MERNA TiHA

Meérna tiha elektrolytu baterie je nejpresnéj$im métenim k urceni, zda je
¢lanek skutecné pln¢ nabity. Mérna tiha by méla byt konstantni po dobu 3
hodin pro pfesny odecet plného nabiti. Zkontrolujte stav nabiti, podle
mérné tihy. Prvotni nabijeni mtize zabrat 10 hodin. Jakmile je baterie
zcela nabita, znovu zkontrolujte hladinu elektrolytu v ¢lanku. Tekutina by
méla byt 1/4 - 1/2° pod odvétravaci trubickou u kazdého ¢lanku, jak je
vyobrazeno na obrazku 8. Pe¢livé piilijte destilovanou vodu, abyste v
ptipad¢ potieby upravili hladinu elektrolytu.

*Pravidelné kontrolujte mérnou tihu, abyste ovéfili, Ze jsou parametry
nabijeni spravné naprogramovany, ¢imz zabranite moznému
prilisSnému/nedostatecnému nabiti, které vede k moznému poskozeni
¢lanku nebo selhani baterie.

BULKA 3:
% M&ma tiha* (SG) M tha vs.

100 1,255 - 1,275 Stav nabiti
75 1,215- 1,235
50 1,180 - 1,200
25 1,155 - 1,165
0 1,110 - 1,130

POZNAMKA : M&mé tiha je zavisla na teploté elektrolytu. Uvedené
hodnoty jsou pro teplotu 25 °C (77 °F). K upraveni, pfidani/odectu 0,003 na
kazdych 5 °C (10 °F) zvySeni/sniZeni.

AKTIVACE A PRVOTNI NABITI ,
ZAPLAVENYCH OLOVENYCH KYSELINOVYCH
BATERII PREPRAVOVANYCH NASUCHO

Zvlast objednané baterie mohou byt zaslany i suché (kyselina je zaslana
samostatné). Pro aktivaci takovych baterii, zacnéte sejmutim
odvétravacich vicek. Pomoci schvaleného stupné elektrolytu v baterii
(1,265), pomalu naplnte kazdy ¢lanek, dokud hladina tekutiny nedosdhne
poloviny mezi deskami a spodni ¢asti (Viz obrazek 8.) Dulezité je
nepiepliiovat ¢lanky, protoze kyselina se po nabijeni rozsiti. Pokud jsou
¢lanky priliS plné, kyselina pietece a bude ji zapotifebi uklidit. Nechejte
elektrolyt nasaknout do desek a separatori minimalné po dobu 90 minut.
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Teplota elektrolytu se zvysi a mérna tiha poklesne. Jakmile je toto
dokonceno, umistéte baterie na nabijecku pii konecné hodnoté (5 - 10 %
20 hodinové sazby). Hodnotu je mozné zvysit, pokud baterie nezaéne
bublat a uvolfiovat plyn. Nenechejte teplotu ¢lanku pfesahnout 52 °C (125
°F). Pokud bude teplota nadmérna nebo zacnou ¢lanky intenzivné
uvolnovat plyn, snizte hodnotu nabijeni. Pokracujte v nabijeni, dokud
¢lanek (nebo ¢lanky) nedosdhnou ,005 bodi mérné tihy naplnéného
elektrolytu opraveného pro 25 °C (77 °F). Doporucujeme umoznit
pokracovani nabijeni dalSich 60 minut, abyste zajistili, Ze nedojde k
dal§imu zvySeni mérné tihy. Niz$i hodnota nabijeni po delsi dobu je vétsi
nez vy$$i intenzivnéjsi nabiti.

Po aktivaci, napliite ¢lanky destilovanou vodou, pouze pokud je
to zapotiebi. Vyménte odvétravaci vicka a odstrante jakékoli
rozliti elektrolytu. Pokud je to zapotfebi, setfete rozlity
elektrolyt, jak je popsano nize. Po aktivaci nepfilévejte dalsi
elektrolyt.

*Nezahajujte nabijeni, dokud je teplota elektrolytu nizsi nez 35 °C (95 °F).

UDRZBA A SKLADOVANI BATERIE

Baterie musi byt vzdy udrzovany cisté. Pokud jsou instalovany nebo
uskladnény na zne¢isténém misté, je nutné provadét pravidelné ¢isténi.
Pred ¢isténim se ujistéte, Ze jsou odvétravaci vicka pevné dotazena.
Pomoci roztoku vody a jedlé sody (100 g na litr), jemné otiete baterii a
svorky pomoci navlhéené houbicky, potom je oplachnéte vodou.

Bézna pticina selhani u fady zaplavenych baterii je nedostatecna udrzba.
Systémy jsou ¢asto nainstalovany a poté ponechany vlastnikim, ktefi si
nejsou védomi téchto pozadavkil nebo se jednoduse rozhodnou
neprovadét fadnou drzbu. K udrzeni Zivotnosti a ochrané Vasi
investice, je nutné pravidelné kontrolovat mérnou tihu zaplavenych
baterii a ¢lanka a piipadné dolévat destilovanou vodu. Casto to zakaznici
delsi dobu zanedbavaji, a kdyz uz tento krok provedou, ¢lanky pteliji,
coz vede ke ztraté elektrolytu, pfeteeni béhem nabijeni a/nebo
problémim s korozi. Nedolévani ¢lanki mize vést k vynoteni desky,
prehiati a moznému vybuchu.

ELEKTROLYT - PRILEVANI DESTILOVANE VODY

odVetrava
OBRAZEK 8:
Hladina elektrolytu
Hladinu elektrolytu je nutné udrzovat pod
6 n’lm - 1‘?" mm | odvétravaci
14" -172 trubickou, aby se zamezilo pieteceni béhem
— r .4 nabijeni.
Hladina .
ettrotyes |||/ 1111
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UPOZORNENTI: Neptidavejte vodu ani elektrolyt do ¢lanku pred prvnim
nabitim, pokud jsou desky vynoteny. Pokud jsou vynofeny, pfilijte
destilovanou vodu, az budou desky zcela zaplaveny. Obrat'te se prosim
na technickou podporu spoleénosti Rolls, pokud budete mit jakékoli
dotazy ¢i obavy.

POZNAMKA: Pokud ¢lanky baterii vyzaduji zavodiiovani vice nez
jedenkrat za dva (2) mésice, je mozné, Ze je naprogramované napéti
nabijeni pfilis§ vysoké. Proved’te ptislusné sefizeni a ¢lanky sledujte. Pokud
urcity ¢lanek vyzaduje vyrazné vice vody nez ostatni, mize to byt znamka
nerovnovahy nabijeni v fadé baterii zpisobené odporem a/nebo selhanim
¢lanku.

SVORKY

Kontrola kontaktti svorek baterie je také dtlezitd. Uvolnéné kontakty
mohou zplisobit vzplanuti vodikovych plynti nebo zpisobit zkrat ¢i
roztaveni svorek. Je dulezité tyto kontakty pravidelné kontrolovat,
odpojovat, Cistit a fadn¢ dotahovat.

PLAN UDRZBY

Béhem prvnich 6 - 12 mésict zivotnosti systémtl, byste méli zkontrolovat
nasledujici véci:

MESICNE

» Zméite a zaznamenejte napéti klidového/zatéZového napéti.

« Zkontrolujte a zaznamenejte hladiny elektrolytu.

* VyzkousSejte a zaznamenejte méteni mérné tihy.

» Zaznamenejte okolni teplotu pfi instalaci baterii.

* Zkontrolujte celistvost ¢lanku, korozi svorek, kontaktii, ozubnic nebo skfini.
* Zkontrolujte zatizeni pro sledovani baterie, abyste ovéfili jeho funkénost.
* V ptipadé potfeby dolijte destilovanou vodu.

CTVRTLETNE

* Vyzkousejte odvétravani.

» Zkontrolujte vysoce odolné kontakty.

 Zkontrolujte, zda neni kabelaz zlomena nebo roztfepena.

* Provérte vystup nabijeni, objemové/absorpcni napéti ovladace
invertoru/nabijecky.

 Zkontrolujte ¢lanky, zda nejsou rozbité nebo nevykazuji mozny unik.

* Zkontrolujte uzemnéni baterie.

Baterie pro hluboky cyklus zvysuji kapacitu béhem prvniho obdobi
zab&hu v délce 60 - 90 cykla. Béhem této doby muize byt nezbytné setidit
parametry nabijeni. Vykon baterie, nabijeni a pozadavky na udrzbu
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budou zaviset na konkrétnim pouzivani. Pfi dodrzeni téchto doporuceni
bude zajisténo, ze baterie dosahnou své jmenovité kapacity a zlstanou v
dobrém provoznim stavu. Po obdobi zabéhu, tj. 9 - 12 mésicich provozu,
bude zavedena pravidelnd tdrzba.

Typicky vyzaduji modely z fady 4000 a 4500 udrzbu kazdych 30 - 60
dni. Baterie z fady 5000 obecné potiebuji iidrzbu kazdych 60 - 90 dni,
jelikoz jsou tyto modely navrzeny s vysokou rezervou elektrolytu, ktera
umoziuje delsi obdobi mezi dolévanim vody.

SKLADOVANI

POZNAMKA: Olovéné kyselinové baterie se samy vybijeji, kdyz nejsou
pouzivany. Hodnota samovybijeni se zvySuje se stoupajici okolni
teplotou. Uskladnéné baterie je nutné znovu nabit kazdé 3 mésice, nez
budou uvedeny do provozu, aby se tak predeslo pfiliSnému nabiti, tvorbé
sulfatu a moznému zmrznuti pfi nizkych teplotach.

ZIMNi SKLADOVANI

Pied umisténim baterii k zimnimu uskladnéni se ujistéte, ze je hladina
elektrolytu priblizné 13 mm (1/2) nad horni ¢asti separatoru Hladina
elektrolytu ve velmi chladné baterii bude nizsi nez b&ézné, takze nechejte
baterie zahtat na béznou okolni teplotu pfed tim, nez bude posuzovat
hladiny elektrolytu. Pokud se baterie: vybiji, mize elektrolyt zmrznout
pfi uskladnéni pfi teploté nizsi nez -7 °C (20 °F).

Mérna tiha ‘ Teplota zamrznuti
1,280 -69 °C (-92 °F)
1,265 -57,4 °C (-72,3 °F)
1,250 -52,2 °C (-62 °F)
1,200 -26,7 °C (-16 °F)
1,150 -15 °C (5 °F)
1,100 -7 °C (19 °F)

VYROVNAVANI

Jednotlivé odecty ¢lankt se budou lehce lisit v mérné tize po cyklu
nabijeni. Vyrovnavani nebo ,,fizené nadmérné nabiti“ je nutné k dosazeni
plné nabitého stavu desky baterie. To snizi stratifikaci a vytvareni sulfatu
na deskach; dvé okolnosti, které zkracuji zivotnost baterie. Opravné
vyrovnavani fady baterii je doporuceno kazdych 60 az 180 dni, v
zavislosti na pouzivani individualniho systému. K vyrovnavani fady
baterie, nabijte baterie, dokud se napéti nezvysi na ,,vyrovnavaci* napéti
tak, jak je uvedeno v tabulce 2(a) a 2 (b) parametry nabijeni
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zaplavenych baterii, a udrzujte po nékolik hodin. Doba vyrovnavani se
bude lisit v zavislosti na hlading sulfatu a vyvazenosti nabijeni. Pokud
meérna tiha zlstava stala po dobu 45 - 60 minut, obecné to ukazuje na
dokongeni procesu. Sledujte hladiny elektrolytl a v ptipadé potieby
prilijte destilovanou vodu. Pokud ¢lanky vyzaduji dolévani vody,
doporucujeme to provést béhem vyvazovaciho procesu, aby doslo k
dostatecnému promichani se stavajicim elektrolytem.

Jeden z nejbéznégjsich dotazi je ,,kdy je éas vyrovnat mou fadu baterii?*
Odpovéd zavisi na nékolika faktorech, véetné hloubky vybiti, opakovani
cyklu, provozni teploté, nabijecimu napéti a proudu. Pravidelné sledovani
meérné tihy a napéti by mély naznacit, kdy bude vyrovnavani zapotiebi.
Vyrovnavani by mélo byt provedeno, kdyz je mérna tiha jednotlivych ¢lankt v
fadé¢ baterii proménliva vice nez ,025 - ,030 (Pt. 1,265, 1,265, 1,235...). Pokud
jsou odecty mérné tihy v rovnovaze, ale neustale nizsi nez doporucené, muze
byt zapotiebi sefidit objemové/absorpéni napéti a/nebo absorpéni dobu vedouci
ke zvySeni doby nabijeni.

FREKVENCE

Vétsina vicefazovych ovladach nabijecek nabizi pfedprogramovany plan
vyrovnavani, znamé jako preventivni vyrovnavani. Ty jsou typicky
nastaveny na kratsi 1 - 2 hodinové intervaly kazdych 30, 60 nebo 90 dni,
a jsou vyhodné pro neustalé vyrovnavani a odstrafiovani mensiho
mnozstvi nahromadéného sulfatu.

Je nutné poznamenat, ze provadéni astého vyrovnavani baterii, které
nevyzaduje vyvazeni nebo odstranéni sulfatu, spali a pfed¢asné poskodi
¢lanky, a zasadné zkrati Zivotnost baterie. Z tohoto divodu doporucujeme
pravidelné sledovat mérnou tihu a napéti, abyste zajistili, Ze jsou ¢asy pro
vyrovnavani spravné nastaveny. Opravné vyrovnavani mize byt zapotiebi,
pokud se objevi ptiznaky, jako je neustaly provoz generatoru (nizka
kapacita) nebo pokud fada baterii ,,neudrZi nabiti*.

Tyto ptiznaky jsou typické pii velkém nahromadéni sulfatu. Pokud
nebyla baterie pravidelné zcela nabijena nebo bylo provadéno omezené
vyrovnavani pomoci generatoru, objevi se sulfat zptisobeny ,,deficitnimi‘
cykly. Toto neuplné dobijeni postupné snizi kapacitu, coz mize trvat
mesice, nez bude dosazeno bodu, ve kterém bude pokles kapacity
zaznamenatelny.

POZNAMKA: Radné nabijeni fady baterii pti dostate¢ném napéti a
proudu pii kazdém cyklu je zasadni pro dlouhou zivotnost.
Pravidelné vyrovnavani miize byt zapotiebi k vyvazeni a odstranéni
sulfatu, ale neni mozné na néj spoléhat, Ze by nahradil nedostatecné
zdroje nabijeni. Pravidelné vyrovnavani nemiize obnovit ztratu
kapacity z vytvofeného sulfatu. Opakované vyrovnavani miuze byt
zapotiebi v situacich, v nichz byla fada baterii neustale nedostate¢né
nabita. Obnovena kapacita, obecné ¢aste¢na, muze trvat 1 - 3 mésice
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s nizkou naméfenou mérnou tihou fad baterii.

VYROVNAVANI - OPRAVNE

Doba vyrovnavani se bude liSit v zavislosti na stupni zaneseni
sulfatem a na vystupu dostupného zdroje nabijeni.

1. Rekombinaéni vicka (hydrovic¢ka) by méla byt béhem
procesu vyrovnavani odstranéna, aby mohl vodikovy plyn
vice unikat. Vi¢ka flip-top (R-vic¢ka Rolls) mohou byt
ponechany na misté a otevieny.

2. Vyrovnavaci napéti je nutné nastavit na doporuc¢eny parametr na
zékladé napéti systému. Viz tabulku 2(a) a 2(b) Parametry pro
nabijeni zaplavenych baterii

3. Nabijejte pii nizkém DC proudu (5 - 10 % z C20 kapacity baterie).
Pokud neni k dispozici proud ze sité, pouzijte solarni panely nebo
zdroj DC proudu s dostateénym proudem, pokud je to mozné. Pfi
vysokém napéti mtize byt nabijeni pfes generator slozité, a muze byt
pro invertor tézké.

4. Zméite a zaznamenejte mérnou tihu kazdého ¢lanku v fadé baterii a
teplotu zkusebniho ¢lanku. Pokud teplota vzroste nad 46 °C (115 °F) a
priblizi se 52 °C (125 °F), ukoncete vyrovnavaci cyklus. Mozna
budete muset nechat baterii vychladnout a znovu se pokusit o cyklus.
Zkontrolujte teploty jednotlivych ¢lankd pomoci IR teplotniho
senzoru, abyste odizolovali mozné poskozené ¢lanky.

5. Pokud jsou ¢lanky kriticky zaneseny sulfatem, muze trvat i
nékolik hodin, nez mérna tiha vzroste.

6. Jakmile za¢ne mérna tiha rust, napéti fady pravdépodobné poklesne
nebo se zvysi nabijeci proud. Nabijeci proud bude mozna zapotiebi
snizit, pokud teplota dosdhne 46 °C (115 °F). Pokud byl vynechan
ovlada¢ nabijecky, je nyni nutné jej pouzit nebo vratit do fady.

7. Pokracujte s méfenim mérné tihy, dokud nebude dosazeno hodnoty 1,265.

8. Nabijejte fadu baterii dalsi 2 - 3 hodiny, podle potieby pfilijte
destilovanou vodu, abyste udrzeli hladinu elektrolytu nad deskami.

9. Nechejte fadu zchladnout - zkontrolujte a zaznamenejte mérnou tihu
na kazdém ¢lanku. Tiha musi byt 1,265 £ 0,005 nebo nizsi.
Zkontrolujte hladinu elektrolytu v ¢lancich a v piipade€ potieby
prilijte vodu.

Je doporuceno, aby byl odecet mérné tihy jednoho zkusebniho ¢lanku méren a
zaznamendvdn pravideln¢, pokud si myslite, Ze je rada zcela nabita. Mérent je
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nutné porovnat s predchozimi odecty. Pokud je meéreni nizsi nez predchozi
odecty, je nutné vyuzit delsi absorpcéni dobu a/nebo vyssi napéti. Cim delsi bude
absorp¢ni doba a vyssi objemové napéti,

tim vice vody bude spotrebovano, ale bude zapotiebi méné vyrovnavani.

POZNAMKA: Mérn4 tiha by méla nartistat, protoze ¢lanky pouzivaji vodu.
Hledejte vyvoj mérné tihy v prubéhu casového obdobi, a v pripadé€ potieby
proved’te drobna sefizeni.



PULZNI NABIJENT{

Pulzni nabijeni ukazuje, Ze fady nedosahuji takové miry zaneseni
sulfatem, jako pii bézném 3fazovém nabijeni, ale nesnizi potiebu
ovladaného, preventivniho vyrovnavani. Vyhodou pulsniho nabijeni je,
ze fada méné trpi nadmérnym nabitim, a proto potiebuje méné udrzby.

PRIMESI BATERII

VétSina ptimési baterii tvofi bézné latky, EDTA. Tyto pfimési
pomahaji zvysit rozpustnost sulfatu v elektrolytu (bézny solny
ucinek). Nekteré primési obsahuji kadmium sulfat, ktery mize
zpusobit v budoucnosti problémy pfi likvidaci. Tyto pfiméesi nejsou
uzite¢né ani je nedoporucujeme.

POSTUP SKLADOVANT

Baterie uchovavejte ¢isté, a vzdy je skladujte na chladném, suchém
misté. Tam, kde je skladovana kyselina, nebo kde je s ni
manipulovano, je zapotiebi dobré odvétravani. Na nadobach vzdy
nechavejte zatky.

POSTUP V PRIPADE ROZLITI

Mensi rozliti elektrolytu Ize neutralizovat pomoci vody. Posttikejte
rozlity elektrolyt z navétrné strany a noste ochranné prostiedky.
Nasmérujte proud k vnéjsimu bodu rozlitého elektrolytu, postupujte
dovniti smérem ke sttedu. VEt$i mnozstvi rozlitého elektrolytu by
meélo byt zadrzeno pomoci kalcinované sody, pisku nebo hliny a
nakonec umyto vodou, jakmile budou absorbovany.

POSTUP LIKVIDACE

Baterie NIKDY nesmi byt likvidovany jako béZny domovni
odpad. Ke sniZeni dopadii na Zivotni prostiedi, odneste VaSe
baterie na konci jejich Zivotnosti do certifikovaného
recykla¢niho skladi$té.

POZNAMKA: Olovéné kyselinové baterie jsou z 97 % recyklovatelné.
Baterie Rolls obsahuji > 66 % recyklovatelného olova.
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ZIVOTNOST

Vyrobei baterii hodnoti Zivotnost jejich baterii porovnanim urovné vybiti
baterie a frekvenci cykld. Vyssi vybiti baterie vede ke kratsi zivotnosti.
Naopak, mensi procento vybiti zvysi o¢ekdvanou zivotnost baterie,
jelikoz baterie poskytne vice nabiti/vybiti. Jako pfiklad zivotnosti, 48 V
fetézec 8 x 6 voltovych modeld fady S-550 v sérii (428 AH kapacita @
C20), ktera je neustale vybijena na 50 % stavu nabiti (214 AH vycerpané
kapacity) a neustale znovu nabijena na plny stav nabiti poskytne ptiblizné
1280 cyklil pfed koncem Zzivotnosti.

CYCLE LIFE VS. DEPTH OF DISCHARGE - ROLLS BATTERY ENGINEERING
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U tradi¢nich systémti obnovitelné energie nepfipojené do sité, je DOD
nastaven tak, aby pracoval mezi 20 - 50 % pro maximalni prodlouzeni
zivotnosti baterii. Systémy zalozené na bateriich jsou navrzeny tak, aby
umoznovaly maximalné 50 % DOD, jelikoZz to nabizi rovnovahu mezi
kapacitou a zZivotnosti, i se zvaZzenim nakladl na vyménu.

Pro zalozni systémy pfipojené do sité, navrhuji montéfi typicky fady
baterii tak, aby pracovali pfi vétsim procentu DOD z divodu niz§ich
nakladti na prvotni instalaci.

Cyklovani se systémy zapojenymi do sité je vyrazné mén¢ Casté nez u
systému nepfipojenymi do sité, kdy k tomu mutize dojit kazdy den, nizsi
DOD je ptijatelné, dokud zédkaznik chape, ze celkova Zivotnost je
ovlivnéna, kdyz cykluji svou fadu baterii za hodnotu 50 % stavu nabiti.



VYBER BATERIE

Vybrani vhodné baterie pro pouziti je klic¢ové pro dlouhou zivotnost a
vykon baterie. Jakmile je uréeno zatiZeni, je nutné vybrat fadu baterii,
ktera bude spliiovat provedeni systému. Pokud bude zapotiebi konkrétni
kapacita fady baterii, je dilezité vybrat model baterie, ktery nabizi
dostatecnou kapacitu, ale také minimalizuje pocet paralelnich fetézch
nutnych k dosazeni pozadovaného napéti a kapacity.

Systémy s vicenasobnymi paralelnimi fetézci baterii budou ¢asto Celit
nevyrovnanosti nabiti. Tyto systémy také vyzaduji dalsi udrzbu, jelikoz
se zvySuje pocet kontaktl svorek, které vyzaduji €isténi, stejn¢ jako
pocet ¢lanku, které potebuji vodu. Pokud neni nevyvazenost nabiti
vyieSena pomoci sefizeni doby nabijeni a pravidelnym vyrovnavanim,
mize to piipadné vést k predcasnému selhani fady baterii.

Urceni pozadavkt na kapacitu pro systémy nepiipojené do sité bude
provedeno kontrolou energetické spotieby na zakladé skutecnych potieb
na zatizeni. Zatizeni je vypocitano pomoci celkového mnozstvi energie
nezbytné k podpofe zatizeni na obdobi 1 dne a poté faktorti, v kolika
dnech muize byt toto zatizeni vyZadovano pred opétovnym nabitim. U
typického systému s obnovitelnou energii je pouzita hodnota 20 hod AH
(C20) pti stanoveni velikosti systému k pokryti tfi dnti samostatného
fungovani nebo méné. Hodnota 100 hod AH (C100) je pouzita pfi
navrhovani systém, které maji pokryt vice nez 3 dny samostatného
fungovani.

Vétsina systému je navrzena na 1 - 2 dny, diky nakladim na baterie vaci
nakladiim na pfidani generatoru a/nebo dal§iho obnovitelné zdroje
energii. To je také nejbéznéjsi u solarnich aplikaci, jelikoz tyto systémy
umoziuji, aby byla fada baterii nabijena kazdy den.

Baterie s hlubokym cyklem funguji nejlépe, kdyz jsou udrzovany plné
nabité. Udrzovani plného stavu nabiti prodlouZzi celkovou Zivotnost fady
baterii. Pro spoustéci aplikace, jako jsou zalozni systémy, bude také
dilezité pouzivat fadu baterii pfileZitostng, aby se predeslo stratifikaci a
ukladani sulfatu.

Je dilezité si uvédomit, ze zmény zatéZovych profilti ovlivni rychlost, s
jakou se bude snizovat kapacita baterie. Casto je velikost zalozniho
systému takova, aby spliiovala potfeby zatizeni v dob¢ instalace, ale tento
pozadavek se zvysSuje s kazdym malym zvySenim zatizeni.



HODNOTY VYBITI

Pfi vybéru a velikosti fady baterii, je nutné zvazit hodnoty vybiti a opétovného
nabiti. Vyrobci baterii zvefejiuji vicenasobné hodnoty vybiti pro kazdy model
baterie, jejichz rozmezi je od 100 hodin do 1 hodiny. Tyto jsou ¢asto uvadény
pro ruzné typy pouziti. Nejb&znéjsi pouziti obnovitelné energie je hodnota 20
hod, jelikoZ to se nejvice blizi obdobi 1 dne. Hodnoceni (pt. C20) odkazuje na
kontrolované zatizeni (Amp), které mize byt umisténo na baterii po dobu pfed
dosazenim napéti baterie 1,75 VPC (Volty na ¢lanek). Cerpani s vysokou
hodnotou ampéru Ize provadét kratsi dobu a naopak.

Jako ptiklad, 400 AH baterie mtize podporovat fizeny 20 Amp Cerpani po
dobu 20 hodin (C20). Jinak, stejna baterie mlize podporovat Fizené 34
Amp Cerpani vice nez 10 hodin (C10), coz znamena, ze dodava kapacitu
340 AH po tuto dobu.

Baterie, které¢ byly vybity, musi byt znovu nabity, co nejdiive to bude mozné.
PV systém obnovitelnych energii by mél byt navrzen tak, aby zajistil
nabijeci proud, ktery je schopny rychlejsiho a i¢innéjsiho nabijeni baterii,
bez casovych oken, kdyz v systému dojde k proudové $picce (slunecni
vrchol). Nabijeci proud by mél byt v ramci 10 - 20 % z hodnoty 20 hod
AH (C20) fady baterii, nebo hodnoty baterie C4, C5 nebo C6. Pomoci
vypoctu doby pro absorpéni nabijeni (nabijeci proud 10 % u C20 hodnoty
fady baterii potrva ptiblizné€ 4,2 hodiny, plus ¢asové neomezena objemova
faze - obvykle kolem 1 - 2 hodin - aby dosahla fada 50 - 100 % stavu
nabiti. To je idealni scénaf, jelikoZ nizsi nabijeci proud casto vede k
deficitnimu nabijeni, jelikoz toto zvySuje pozadovanou dobu pro absorpéni
nabijeni a/nebo pouziti dodate¢ného nabijeni jako je generator. Casto
zakaznici, ktefi potebuji dodate¢né nabiti pomoci generatoru, jej
nenechaji bézet dostatecné dlouho, aby umoznil bateriim pravidelné
dosahnout plného stavu nabiti. To ¢asto zptisobuje problémy s ukladanim
sulfatu a ztratou kapacity, kterou je potom nutné napravit pomoci
opravného vyrovnavani.

A konec¢né posledni problém s nékterymi systémy je, Ze po
instalaci/uvedeni do provozu konec¢ni uzivatelé neumyslné ptidaji dalsi
zatizeni, poté, co instalace plsobi problémy s tim, jak Casto je zapotiebi
fadu baterii nabit, ¢imz se zvysi vyuziti zivotnosti baterii. Tomu je
zapotiebi zabranit, a Ize toho dosahnout fadnym proskolenim zédkaznika
pii prodeji.
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RESENi PROBLEMU A CASTO KLADENE
DOTAZY

Nasleduje seznam obecnych scénaiti, dotazil a obav souvisejicich s
nastavenim systému, nabijenim baterii a postupy provadéni udrzby.
Prosim pouzivejte je jako obecné voditko. Pro dalsi pomoc s nastavenim
Vaseho konkrétniho systému, se prosim obrat'te na Vaseho montéra.

POZNAMKA: odeéty mérné tihy musi byt provadény p¥i plném
nabiti, po zchladnuti baterie a ponechani v nabijecce pro
plovouci napéti po dobu 1 - 2 hodin.

* Odecty mérné tihy vSech clanki v fad¢ baterii oznacuji nizky stav
nabiti. Odecty se lisi podle clankd, ale nesmi se lisit vice nez 0,020
mezi ¢lanky.

* Nabijeci napéti muze byt pfili§ nizké a/nebo muze byt zapotiebi
zvysit absorpéni dobu. Pouzivani (zatéz) se mize zvysit, coz povede
ke zvySeni intenzity vybiti (DOD) a ukladani sulfatu.

1. ZvySeni objemového/absorpcniho/startovaci napéti v .2v na .4v
ptirtstku Voltd.
2. Zvyste absorpéni dobu o 15 az 30 minut dle potiebnych pfirtstki.

3. Snizte uzitné zatizeni DC.

* Odecty mérné tihy jsou stale vys$si nez doporucené (Pt. 1,300,
1,300, 1,300...).

* Nabijeci napéti mize byt ptili§ vysoké a/nebo miize byt zapotiebi
snizit absorp¢ni dobu, aby se predeslo priliSnému nabiti. Pouziti
(zatizeni) muze snizit, zmensit hloubku nabiti (DOD) a dobu
potfebnou k opétovnému nabiti, zpusobujici nadmérné nabiti
baterii.

1. SniZeni objemového/absorpéniho/startovaciho napéti je .2v az .4v
ptirtstku Voltd.

2. Snizte absorp¢ni dobu o 15 az 30 minut dle potieby.

* Odecet mérné tihy u jednotlivych ¢lanka v fad€ baterii s vicenasobnymi
sériovymi fetézci se lisi vice nez ,020 (Pt. 1,265, 1,240, 1,265 ...)
* To naznacuje, ze zde miize existovat nevyvazené nabiti mezi paralelnimi fetézci
baterii.
1. Odpojte paralelni fetézce a nabijte kazdy fetézec samostatné,

abyste dosahli vyvazeného nabijeni. U systému se dvéma ¢i
vice paralelnimi fetézci baterii mozna zjistite, Ze je tento
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postup nutné provést 1 - 2 roéné, abyste udrzeli vyvazené
nabijeni.

2. Zvyseni objemového/absorpEniho/startovaciho napéti o .2v.

* To naznacuje, ze zde mohou existovat problémy u kontaktli v ramci
kazdého sériového zapojeni nebo paralelnich fetézci.

1. Vy¢istéte a zkontrolujte veskerou kabelaz a kontakty.
Fyzicky kabel odpojte, zkontrolujte vydutost svorky (pfilisné
dotazeni), promazte a kontakty znovu dotdhnéte.

*Qdecty mérné tihy se lisi vice neZ ,030 u vicenasobnych ietézct baterii
ukazujici nevyvazZenost nabijeni. Pokud se odecty mérné tihy neustale
méni po nabijeni kaZdého Fetézce samostatné, mozZna bude zapotiebi
opravné vyrovnavaci nabiti.

» Kapacita fady baterii se snizila.

« Ztrata kapacity miZe byt zptisobena usazovanim sulfatu. Mozna
bude zapotiebi vyvazovaci nabiti a/nebo vyrovnavani.

* Ztrata kapacity mize byt zpisobena piehfivanim. Provéite, Ze jsou
fadné namontovany teplotni senzory, a ze kontroluji teplotu ¢lankd.

* Ztrata kapacity miiZze byt zptisobena pfiliSnym nabijenim fady
baterii. Kapacita fady baterii nadale nemiize podporovat zvySeni
zatéze.

» Kryty baterii jsou po stranach vypouklé.

* Pokud se jedna o vybouleni obalu po pfevzeti nového vyrobku,
uvédomte prosim distributora a/nebo zaslete jasné fotografie pres
pozadavek technické podpory nebo e-mailem na
support@rollsbhattery.com ke kontrole.

Kwvili hmotnosti elektrolytu je uréitd vypouklost obalu normalni.
Obaly novych baterii se po naplnéni ,,uvolni. Ovéite, zda
nedoslo k poklesu hladiny elektrolytu pod horni ¢ast desky, nez
se pokusite o nabiti, a v pfipadé¢ potieby dolijte destilovanou
vodu.

V ptipad¢ prilisného vybouleni - Vase baterie mohly byt vystaveny
teplotam vyssim nez 51 °C (125 °F). Tato vysoka teplota zpusobila,
ze se vzedmula a rozsifila deska/rdm. Toto neni mozné opravit a
baterie tak nakonec predcasné selzou.

* Vase baterie zmrzly kvuli pfili§ nizkym teplotam.
PlIn¢ nabita baterie (s mérnou tihou 1,265) mize zmrznout pii -70 °C
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(-94 °F) nebo nizsi teploté. Baterie, ktera ma stav nabiti 50 %
(mérna tiha 1,200) mize zmrznout pii -7 °C (20 °F).

» Kdyz je spusténo nabijeni, napéti fady baterii roste velmi rychle a
nabijecka se rychle dostane do absorpcniho nabijeciho cyklu nebo
vypne nabijeni, kdyz je nabijeni baterii dokonceno.

1. To je Casto znamkou usazeného sulfatu v bateriich, ktery mize byt
zpisoben niz§im odporem viici nabijecce, nez je bézné. Kapacita
fady bude snizena a miize byt potvrzena spusténim zatézového
testu.

2. Pro odstranéni sulfatu z fady baterii mtize byt zapotiebi
zvysit absorpéni dobu.

3. Pokud je tada baterie velmi zanesena sulfatem, mozna bude
zapotiebi provedeni opravného vyrovnavani. Proved’te opravné
vyrovnavani, pokud se ode¢ty mérné tihy 1isi o vice nez ,030 mezi
¢lanky.

* Nabijeci proud fady baterii (vystup Amp) je nizky.

* Nabijeci proud se snizi, jelikoz jsou baterie plné nabity. Pokud je
nabijeci proud nizky, mozna dosahly konce nabijeciho cyklu. Ovéite,
ze je nabijecka blizko konci absorpéni doby nebo je ve fazi
plovouciho napéti. Nizky proud je v této fazi nabijeni bézny.

« Rada baterie si sama reguluje nabijeci proud. Nastaveni napéti
mize byt vynuceno (prili§ vysoké/nizké), nicméne ampérovy
vystup k fadé baterie nelze vynutit a poklesne, jakmile baterie
dosahnou stavu plného nabiti. Jakmile nabijeci proud dosahne 2 -
3 % kapacity zdravé fady baterii, nabijeni je v zasadé dokonéeno.
(pt. 500 AH tada baterii. Nabijeci proud je sniZzen na 10 - 15
Amp).

* Zkontrolujte Vasi mérnou tihu

1. Pokud budou odeéty mérné tihy 1,250 nebo vétsi, jsou
baterie v absorp¢ni nabijeci fazi.

2. Pokud je mérna tiha nizsi nez 1,250 po nabijeni,

proved'te zatézovy test, abyste provéfili, ze vSechny
¢lanky funguji spravné.



* Odecty mérné tihy pfi pIném nabiti se vyrazné 1isi (vétsi nez ,030)

* To mize byt zpiisobeno vicenasobnymi paralelnimi fetézci
baterii v fadé, které Casto vedou k nevyvazenosti nabiti.
Nedoporucuje se, aby mél systém vice nez 3 fetézce baterii
pfipojenych paralelné.

* Nastaveni nabijeciho napéti mize byt pfilis nizké. Ovéite, zda
jsou splnény nabijeci parametry doporucené spolecnosti Rolls
pro zaplavené baterie nebo modely AGM.

* Mozna bude zapotiebi zvysit absorpcni nabijeci dobu.
Zvyste ptirtistky na 15 az 30 minut.

» To naznacuje, Ze v fadé baterii mohou byt ¢lanky, které selhaly
nebo jsou nefunkéni zpisobujici nevyvazené nabijeni.

» Béhem nabijeni, nedosahne fada baterii nastaveného objemového napéti.

* Pokud systém nedosahuje objemového napéti, nabijeci napéti a/nebo
ampérovy vystup do fady baterii mtize byt prili§ nizky. Provéite, Ze
tyto spliiuji nabijeci parametry doporucované spole¢nosti Rolls pro
zaplavené baterie a modely AGM, a ze nabijeci vystup (Amp) je
dostate¢ny pro splnéni kapacity fady baterii. Pro zajisténi
dostate¢ného nabijeni, by mél byt vystup piiblizné 10 % z
ampérhodinové kapacity fady baterii. (Pt. 1200 AH tada baterii = 120
A nabijeci vystup)

* To naznacuje, ze zatizeni DC bé&Zici na systému b&hem nabijeciho cyklu
mozna snizuje nabijeci vystup do fady baterii, a zpomaluje proces nabijent.

* Pfi provadéni opravného vyvazovani nedosahne fada baterii
vyvazovaciho napéti.

* Pfed provedenim vyrovnavani byste méli provést tiplné absorpéni nabiti, nez
spustite vyrovnavaci nabijen.

» To naznacuje, Ze nabijeci vystup muze byt piili§ nizky. Ovéite, zda
napéti a nabijeci vystup spliuji parametry nabijeni doporucené
spolecnosti Rolls.

* To naznacuje mozné nefunkéni nebo mrtvé clanky, které mohou
zpusobovat odpor. Ovéite mérnou tihu kazdého ¢lanku a odecet
napéti kazdé baterie v rade.

* Teplota baterie (baterii) je prili§ vysoka.
* Pokud se blizi 51 °C (125 °F) vypnéte nabijeni a nechejte baterie
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vychladnout.

* Pokud je samotna baterie nebo ¢lanek pfili§ horky, mtze to
naznacovat selhani ¢i zkrat ¢lanku. Ovéfte mérnou tihu u vSech
¢lankd a proved’te odedet napéti z kazdé baterie, a provedte
zatézovy test, abyste urcili selhani ¢lankd a ovérili jeho spravné
fungovani.

» Svorka baterie se roztavila

* Nejcastejsi pric¢inou jsou uvolnéné kontakty, zptisobujici vysoky
odpor téchto kontaktti. Tento odpor byl zplisoben vzniklym teplem,
které roztavilo kontakty svorky.

* To miize byt zptisobeno:
* Uvolnénymi kontakty
+ Pfili§ dotazenymi kontakty
* Nevhodnou velikosti kabelil (pfili§ malé).
 Zkorodovanymi kontakty
* Nevhodnym pouzivanim podlozek/pojistnych podlozek.
« Pfili§ mnoho kontaktti na stejné svorce

» Kryt baterie je rozbity, zni¢eny a/nebo uvolnény od obalu (Bez
vlivu na pozitivni a negativni svorky nebo kontakty)

* Vzniceni vodikového plynu mohlo zpusobit rozbiti nebo
vybuch krytu baterie.

* K tomu nékdy dochazi béhem nabijeni s uvolnénymi kontakty
svorek, které jiskii a tim zapali vodikovy plyn vychazejici z ¢lanku.

* To miize byt disledkem nizkych hladin elektrolytu zptsobujici
vysokou teplotu ¢lanku a zvySovani mnozstvi vodikového
plynu. Zkontrolujte kazdy ¢lanek, a v pfipadé potieby jej
dopliite destilovanou vodou.

* Obal baterie se rozstipl nebo rozbil po stranach.

 Baterie mohla v minulosti zmrznout, coz oslabilo stavbu obalu.

* Baterie a/nebo ¢lanek(y) nevyzaduji dolévani vody.
* Baterie mize mit ¢lanek, ktery selhal a jiz dale nepfijima nabijeni.

1. Ovéite mérnou tihu vSech ¢lankt a odecet napéti
kazdé baterie.
2. Proved’te zatéZzovou zkousku, abyste uréili vSechna
selhani ¢lankad a ovéfte spravné fungovani ¢lanku.
ver. 4 (09/16)
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