Am henOl Cislo dokumentu: Datum:

Primyslové operace
Amphenol Technology (Zhuhai) Co., LTD.

17.10. 2017
Rev. C

Pracovni pokyny pro montaz kabell

Navod k montazi

5,70 mm pravoUhly konektor Surlok Plus 5,70 mm Surlok+
90° konektor
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¢. 63, Xinghan Road, Sanzao Town, Jinwan, Zhuhai, CLR, 519040
http://www.amphenol-industrial.com
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Cast 1: Obsah baleni

Cast 1: Seznam obsahu baleni

@: Télo konektoru
1-1 : Predni tésnici krouzek (neni soudasti dodavky, pokud neni vyzadovano
utésneéni)
1-2 : O-krouZzek (neni souéésti dodavky, pokud neni vyzadovano utésnéni)

Zadni tésnici krouZek (tato soucastka neni dodévana, pokud neni
vyzadovéna vodotésnost)

@ : Téleso konektoru (pouze pro kabel o prifezu 16 ™) Téleso konektoru (pouziva se pro kabel o

o v 16 2
prafezu ")

® : Prichodka (neni souasti dodavky, pokud nejsou kladeny poZzadavky na tésnost)

Gumovy tésnici krouZek (tato soucastka neni dodédvana, pokud nejsou kladeny pozadavky na

vodotésnost)

@ : Zadni plast




Cast 2: Sestava zastrcky

Cast 2: Montaz zastrcky
Krok 1: Rezani a odizolovan{ vdig(i (plati pro kabely 16m™*a 25 mm?)

Délka odizolovaného vodice: 18 + 1 mm

Délka odizolovaného vodice: 18 + 1 mm

'4—# | &4 [ mm

Conductor 5 Insulation #®24k

Krok 2: Demontujte soucasti 3 a 4 z kabelu, jak je znazornéno

Krok 2: Nasadte tésnici krouzek a zadni kryt na kabel, jak je zndzornéno

PoloZka
3:
Prlchodka

PoloZka 4

Zadni kryt

Spravny smér: Zkoseni je vzadu

Spravny smér montaze: zkoseni vzadu

Nespravny smér: Zkosend hrana je vpredu

Nespravny smér montaze: zkoseni vpredu




Krok 3: VloZte trubici a vodic kabelu do vystupku

Krok 3: VloZte objimku a vodi¢ kabelu do vystupku

When 16mm? cable apply, assembly barrel into lug firstly as shown
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Then put the conductorinto the lug
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Zde pevné utdhnéte

Zde je tfeba pevné utdhnout

Krok 4: Zalisujte koncovku podle obrazku

Krok 4: Zalisujte koncovku na vodi¢ podle obrazku

| Crimping heigthis 7.5¢0/-0.2 mm
S E7.5+0/-0.2mm

Crimping length is 7.5+0.5 mm | \ Mezera je maximalné 1,0

EEEE st05mm

mm.
Vzdalenost nesmi
presahnout 1,0 mm
Prameér kabelu Rozsah kabeld Vyska krimpovéani Vytahovaci sila kabelu
Rozmeéry Rozsah vnéjsich Vyska krimpovani Vytahovaci sila kabelu
kabelu promérd vodicd
16 mm’ 8,10 = 0,20 mm 7540/-0.2mm Min. 1000N
25mm” 10,20 & 0,20 mm Min. 1200 N

Doporuceny lisovaci ndstroj: Ru€ni hydraulicky lis

Doporuéeny krimpovaci néstroj: rué¢ni hydraulické klesté

Matrice: 25 mm?2

Matrice: 25 mm?2




Krok 5: Namontujte prichodku a zadni kryt

Krok 5: Namontujte gumovou prichodku a zadni kryt

[ Assemble the grommet{item 3) onto the connector body{item 1 firstly
BREH BhiEE ik

Then assemble back shell| item 4} onto the connector body(item 1) and tighten

BERERTHTE

Doporulené mezera je 0,9-1,0 mm.

Doporugena mezera je 0,9-1,0 mm.

Utdhnéte zadni plaSt ru¢né nebo pomoci nastroje do polohy zndzornéné na obrazku vyse.
Utdhnéte zadni plast ru¢né nebo pomoci nastroje do polohy zndzornéné na obrazku vyse.

Doporu€eny utahovaci moment je 0,7-0,8 N-m

Doporuceny utahovaci moment je 0,7-0,8 N'm




